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Propozycja programu szkolenia  

HOT - STAMPING W POLIGRAFII część teoretyczna.   

Poziom podstawowy. 

 

1. Wprowadzenie do procesu tłoczenia folią „na gorąco”: 

 

 Co to jest hot-stamping? 

 Historia rozwoju technologii. 

 Możliwe zastosowania procesu do uszlachetniania powierzchni 

 

2. Folie:  

 

 Rodzaje 

 Budowa 

 Właściwości 

 Dobór właściwej folii do konkretnego projektu 

 

3. Maszyny i metody tłoczenia folią: 

 

 Metody tłoczenia folią 

 Wady i zalety stosowania określonych metod 

 Dobór metody tłoczenia i maszyny do określonego profilu produkcji 

 Kluczowe parametry mające wpływ na jakość tłoczenia 

 

4. Matryce: 

 

 Tłoczenie „na płasko” 

 Tłoczenie „reliefowe”  

 „Suchy tłok” 

 Matryce strukturalne 

 Matryce specjalne 

 Metody szybkiego montażu i demontażu matryc 

 Trwałość matryc w zależności od materiału użytego do ich produkcji  
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5. Narząd, metody wykonywania „make-ready”: 

 

 Dobór materiałów (obciągów) w zależności od tłoczonego podłoża i motywu 

 Zasady obowiązujące przy wykonywaniu narządu. 

 

6. Projektowanie, ograniczenia i możliwości związane z technologią hot-stampingu: 

 

 Ograniczenia związane z:  

 

o rodzajem podłoża (karton, papier, struktura materiału) 

o wykończeniem podłoża (rodzaj farby, lakieru, laminaty) 

o Rodzajem posiadanej maszyny 

o Jakością matrycy 

o Wielkością motywu i minimalną odległością pomiędzy jego elementami 

 

 Możliwości związane z: 

 

o Kształtowaniem struktury podłoża 

o Wpływem na kształt i głębokość przetłoczenia  

o Wielopoziomowym tłoczeniem reliefowym 

 

7. Kontrola jakości, międzyoperacyjna i końcowa. 

 

 

8. Zakończenie i wręczenie certyfikatów ukończenia szkolenia. 

 

UWAGA: 

 Szkolenie przeznaczone jest dla wszystkich osób, które chcą bliżej poznać technologię          

hot-stampingu, lub mają z nią do czynienia na co dzień i chcą podnieść swoje kwalifikacje. 


