86

USZLACHETNIANIE

Maszyny cylindryczne
do hot-stampingu wracaja do fask

Tym razem chciatbym sie z Pan-
stwem podzieli¢ mojg wiedzg
i doswiadczeniem na temat
maszyn cylindrycznych stosowanych
w technologii hot-stampingu.
Podczas rozméw z pracownikami
drukarni i z uczestnikami konferenciji
branzowych czesto spotykam sie z
opinig, ze przy uzyciu maszyn cy-
lindrycznych do hot-stampingu nie
mozna wykonywac prac ze ztoceniem
reliefowym, 1j. foliowania i przettacza-
nia w jednym przejéciu z wykorzysta-
niem matrycy i patrycy. Tego zdania
jest wiekszos¢ nawet bardzo doswiad-
czonych fachowcéw. Skad wzieto sie
takie przeswiadczenie? Postaram sie
Panstwu odpowiedzie¢ na to pytanie.
Na przetomie XX i XXI wieku ma-
szyny cylindryczne byty w Polsce
bardzo popularne i to w duzej mie-
rze dzieki nim w naszym kraju bar-
dzo szybko rozwineta sie techno-
logia hot-stampingu. Najczesciej
kupowano potformatowe drukujgce
maszyny Heidelberg przerobione
i przystosowane do ttoczenia na
gorgco. Wéwczas technologia pro-
dukcji zaawansowanych technicznie
matryc mosieznych grawerowanych
cyfrowo, szczegolnie do ztocenia
reliefowego wraz z niezbednymi do
tego celu elastycznymi patrycami,
byta mato znana i dla wiekszosci
klientow niedostepna. Stad naj-
czesciej uzywano tanszych i tatwo
dostepnych matryc magnezowych,
a ttoczenie reliefowe (przettacza-
nie) realizowano w drugim przej-
sciu ,na sucho”, bez uzycia folii.
Do tego celu uzywano patryc prze-
waznie wykonanych we wtasnym
zakresie z przerdznych materiatow
(specjalnego kartonu, grubego obcig-
gu gumowego, rzadziej polimeréw).
~Produkowano” je bezposrednio na
bazie matryc. Czesto, by spasowac
matryce z patrycg na maszynie,
uzywano towotu (smaru) zamiast
pewniejszych, profesjonalnych syste-
moéw. Oczywiscie, w efekcie wszystkie
te narzedzia dawaty niezbyt pro-
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1. Maszyna cylindryczna spm steuer RF 82 (zdjecie publikujemy dzieki uprzejmosci firmy

SPM STEUER)

fesjonalny efekt uszlachetnienia.
Powodowaty przecinanie podtoza,
poniewaz nie uwzgledniaty grubosci
przettaczanego arkusza, patryce nie
byty tez dostatecznie elastyczne, by
skutecznie umocowac je na cylindrze
maszyny ztocacej.

Nie bez znaczenia dla sprawy jest row-
niez fakt, iz niektérzy producenci oprzy-
rzgdowania rozpowszechniali opinie,
ze ttoczenie reliefowe na maszynach
cylindrycznych jest niemozliwe. Poza
tym same maszyny nie byty zbyt ,przy-
jazne” w obstudze. Oprocz niezaprze-
czalnych zalet, ktore wymienie nieco
pdzniej, miaty one wiele charaktery-
stycznych cech powodujacych, ze zto-
cenie reliefowe, ale i zZtocenie na ptasko
mogto sprawia¢ pewne trudnosci.

Wspomniane cechy to:

m czasochtonny i wymagajgcy du-
zych kwalifikacji od operatora ma-
szyny sposob wykonania ,make
ready” oraz koniecznos¢ zatrzymy-
wania maszyny za kazdym razem,
gdy wymagana byfa jego korekta;

m dfugi czas ekspozycji folii nad
ptytg grzewczg, co powodowato
zbyt szybkg aktywacje warstwy
klejowej folii;

®m niewielka predkosc¢ produkcji
(max. 2000 ark./h);

® Kkoniecznos¢ czestej wymiany rolek
(maksymalny nawdj, jaki mozna
byto zastosowa¢, wynosit 305 mb);

m tzw. stata maszyny, czyli odlegtos¢
miedzy cylindrem ttoczacym wraz z

obciggiem i arkuszem a matryca,

ktéra w zaleznosci od maszyny

wynosita 1,2 mm lub 1,5 mm

i wymagata od operatora uzywania

materiatow kalibrowanych oraz

ciggtej kontroli grubosci wyklejki

(,make-ready”);
® prak mozliwosci szybkiego mon-

tazu matryc za pomocg zbiorczej

ptyty montazowej.

Nic wiec dziwnego, ze na rynku
rozpowszechnita sie negatywna opi-
nia na temat maszyn cylindrycznych.
W efekcie cze$¢ drukarni zadecy-
dowata o pozbyciu sie tych maszyn
i zastgpieniu ich maszynami pracu-
jacymi w systemie ,gora-dot”. Teraz
jednak chetnie by do nich wrdcity.
Dlaczego? Ot6z maszyny cylindryczne
majg pewng przewage nad maszy-
nami typu ,,géra-dot”, a mianowicie:
krétki liniowy kontakt arkusza z folig
i matrycg, co pozwala na fatwiejsze
i tansze wykonywanie ekstremalnie
trudnych projektow, takich jak:

m ttoczenie bardzo duzych apli
(w tym do pdzniejszego zadruku)
bez koniecznosci zakupu spe-
cjalnego oprzyrzgdowania i/lub
wykonywania czasochtonnego
przyrzadu;

m ttoczenie apli na podtozach nie-
wsigkliwych (laminowanych, lakie-
rowanych);

m ttoczenie w jednym przejsciu mo-
tywow taczacych aple z drobnymi
wzorami;
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m ttoczenie bardzo drobnych moty-
wow z zachowaniem ,czystych”
krawedzi (zwtaszcza napisdéw
w kontrze);

® mozliwo$¢ wykonania wszystkich
wyzej wymienionych prac przy
uzyciu standardowych folii, bez
koniecznosci zakupu drozszych
folii do specjalnych zastosowan.
Z moich obserwacji wynika, ze m.in.

z tych powoddéw w Europie Zachodniej

maszyny cylindryczne wracajg do task.

Dzieje sie tak rowniez dlatego, ze

producenci tych maszyn znacznie je

udoskonalili, uwzgledniajgc potrzeby
rynku i wymagania klientow. Przykta-
dem moze tu by¢ firma SPM STEUER,
ktéra produkuje maszyny RF 82 i RF

90, a w tym roku wypuscita na rynek

maszyne przystosowang do formatu

B1 o symbolu RF 106. Te nowocze-

sne maszyny cylindryczne wcigz majg

najlepsze cechy charakterystyczne dla
tego systemu ttoczenia, rownoczesnie
pozbawione sg wiekszosci ,,utrudnien”
tak ucigzliwych w starszych modelach
maszyn typu cylinder, bowiem wpro-
wadzono do nich m.in. nastepujgce

Zmiany:

m dtugi czas ekspozycji folii nad ptytg
grzewczg zostat wyeliminowany
poprzez zmiane potozenia rolek
odwijajgcych; obecnie folia trans-
portowana jest pod duzym kagtem,
bez ryzyka przegrzewania sie (co
ilustruje zdjecie nr 2);

® maksymalna predkos$¢ produk-
cji zostata zwiekszona do 4000
ark./h w przypadku maszyn RF82
i RF90 oraz do 5000 ark./h
w maszynie RF 106;

= umozliwiono stosowanie rolek
0 zwiekszonym nawoju: okotfo

610 mb (maszyna RF82), okoto

1000 mb (maszyna RF90) i okoto

3000 mb (maszyna RF106), przy

minimalnym dystansie 2 mm pomieg-

dzy rolkami; w ten sposob rozwigza-
no problem czestej wymiany rolek;
m dzieki zastosowaniu ptynnej regu-
lacji docisku stotu do cylindra nie
ma juz koniecznosci zatrzymywa-
nia maszyny w celu poprawienia
wyklejki; co wiecej, dzieki takiemu
rozwigzaniu nie istnieje juz ryzyko,

Zze obwdd cylindra zwiekszy sie,

przez co pogorszy pasowanie tfo-

czonego motywu do arkusza;

® mozna rowniez skroci¢ czas przy-
gotowania maszyny do pracy, sto-
sujac zbiorczg ptyte z zamontowa-
nymi matrycami.

Podsumowujac, jestem zdania, ze
najlepszym rozwigzaniem dla drukarni
jest posiadanie zarbwno maszyny
pracujgcej w ukfadzie gora-dot, jak
i typu cylinder. Ztocenie reliefowe
jest mozliwe na obu typach maszyn,
przy czym w przypadku maszyny cylin-
drycznej wymagane jest zastosowanie
wysokiej jakosci matryc mosieznych
i specjalnych, elastycznych patryc.
Ponadto wazne jest, by operator ma-
szyny zostat doktadnie przeszkolony
pod katem pracy przy uzyciu matrycy
i patrycy (w przeciwnym razie ryzyku-
jemy tym, ze oprzyrzadowanie ulegnie
uszkodzeniu, a w konsekwencji pro-
jektu nie da sie zrealizowac).

Mam nadziejg, ze powyzsze informa-
cje beda Panstwu przydatne oraz ze za-
checg Panstwa do inwestycji w maszy-
ne cylindryczng do ztocenia na gorgco.
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