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Porady Zenona tapinskiego

Akademia hot-stampingu

W ubiegtym miesigcu przedstawitem Panstwu pierwsza czes¢
artykutu na temat folii do hot-stampingu, w ktérej skupitem sie
gtéwnie na najpopularniejszych foliach metalizowanych, ich budowie
i wtasciwosciach poszczegblnych warstw. W czesci drugiej oméwie
pozostate rodzaje folii, ktére rdwniez wystepuja na rynku

poligraficznym.

Folie pigmentowe

(niemetalizowane)

Folie te réznig sie od folii metalizowa-
nych przede wszystkim tym, ze nie posiada-
ja warstwy aluminium. Najczesciej wyste-
puja w wersji z matowym ,kryjacym” pig-
mentem na warstwie zewnetrznej, widocz-
nym po transferze na podtoze. Moga one
rowniez wystepowac w wersji z pigmentem
metalizowanym, pertowym i w petni trans-
parentnym, btyszczacym lakierem. Ten ro-
dzaj folii jest najczesciej uzywany do deko-
racji: oktadek ksigzek, etykiet, czasem row-
niez opakowan. Szczegblnie ciekawe efekty
mozna uzyska¢ ttoczac folia bezbarwna
na zadrukowanym ciemng farba podtozu.
Uzyskujemy woéwczas efekt podobny do
wybiérczego natozenia lakieru UV. Nalezy
pamietaé, ze folie pigmentowe czesto wy-
magaja stosowania troche wyzszych tempe-
ratur niz folie metalizowane oraz o tym, ze

folia poliestrowa

warstwa ,rozdzielajaca” |

warstwa pigmentu
lub lakieru transparentnego

moga one nieco zmienia¢ swoéj odcien w po-
réwnaniu z wzorcem, w zaleznosci od tem-
peratury, koloru podtoza i sity docisku.

Folie dyfrakcyjne

S to folie metalizowane, ktére w war-
stwie aluminium maja odcisniety wzor po-
wodujacy zjawisko dyfrakeji padajacego
na nie $wiatta. Dlatego tez poprawna nazwa
tych folii brzmi ,folie dyfrakcyjne”, a nie —
jak wiele 0séb mylnie je nazywa — ,folie
holograficzne”. Moga wystepowaé zaréw-
no w wersji ,kryjacej”, jak i transparentnej
oraz do zadruku farbami konwencjonalnymi
i w technologii UV. Najczesciej wszystkie
wzory folii dyfrakcyjnych dostepne sg row-
niez w wersji do laminowania.

Bardzo ciekawe wizualnie efekty moz-
na uzyskiwaé¢, czesciowo zadrukowujac po-
wierzchnie pokryta folig dyfrakcyjng farbami

transparentnymi lub péttransparentnymi.

-

Schemat budowy folii pigmentowej
do hot-stampingu

Mozna réwniez pokryé najwazniejszg czesé
opakowania (na przyktad logotyp) folig dy-
frakcyjna transparentng, co spowoduje, ze
wzrok klienta skupi sie wtasnie na tym frag-
mencie opakowania (efekt ,,eye-catching”).

Folie holograficzne

Méwigc o foliach holograficznych mam
na mysli zaréwno folie wykonane z uzyciem
technik holograficznych (2D, 2D/3D, 3D cy-
frowe), jak i takie, ktére nie sa wyproduko-
wane w tych technikach (cho¢ wizualnie
bardzo je przypominaja), a stuzg réwniez
do zabezpieczania marki lub produktu.

Istnieja dwa gtéwne powody, dla kto-
rych firmy decyduja sie na zastosowanie fo-
lii holograficznej do produkcji okreslonych
wyrobow.

Pierwszy to che¢ przyciagniecia wzroku
klienta bardzo efektownym, dekoracyjnym
wzorem (najczesciej z logo producenta).
Jest to czesty zabieg marketingowy, nieco
podobny do uzyskiwanego za pomoca folii
dyfrakcyjnych.

Drugi powdd to potrzeba zabezpieczenia
wyrobu przed podrabianiem. Problem niele-
galnego kopiowania opakowan i produktow
jest ciagle aktualny. Potezne firmy, ktére dtu-
go pracowaty na swojg marke, traca z powo-
du fatszerstwa ich produktéw bardzo duzo
pieniedzy i prestiz na rynku, poniewaz pod-
robki sa na ogét kiepskiej jakosci. W walce o
ochrone marki najbardziej popularne wydaja
sie dwa podejécia do tego tematu:

m Jedni producenci na zabezpieczanym wy-
robie umieszczajg w widocznym miejscu
bardzo efektowny, zaawansowany tech-
nicznie (przez co trudny do podrobienia)
hologram bedacy potwierdzeniem, ze wy-
réb, ktéry kupuje klient, jest oryginalny.
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m Inni producenci preferuja stosowanie
folii z ukrytymi, niewidocznymi gotym
okiem cechami holograficznymi, ktére
beda mozliwe do zidentyfikowania tylko
przez osoby wtajemniczone przez wia-
Sciciela marki. W ten sposéb opakowa-
nie na potce sklepowej zdaje sie niczym
nie wyrézniac, ale osobom wtajemniczo-
nym bardzo tatwo jest odr6zni¢ oryginat
od falsyfikatu i podazajac droga dystry-
bucji znalez¢ nieuczciwego producenta.
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Z punktu widzenia designu i metod apli-

kacji rozré6zniamy dwa rodzaje folii hologra-
ficznych:

Folie o wzorze ciagtym, zwane tapeto-
wymi. Jak tatwo sie domysli¢, to takie folie,
na ktoérych wzor (najczesciej logotyp) powta-
rza sie na catej ich powierzchni. Wielkos¢
wzoru jest tak dobrana, by bez wzgledu na
to, na ktéry fragment folii matryca trafita
w procesie ttoczenia, caty wzor/logotyp zna-
lazt sie na dekorowanej powierzchni mini-
mum jeden raz. Do ttoczenia folii holograficz-
nej o wzorze ciggtym wystarczy zwykta pta-
ska matryca (najlepiej mosiezna, dobrze wy-
polerowana) i praktycznie kazda standardo-
wa maszyna do hot-stampingu. Nie jest tu
wymagane zadne specjalne oprzyrzgdowanie.

Folie holograficzne o wzorze indywidu-
alnym. Tu, w przeciwienstwie do folii tapeto-
wych, mamy do czynienia z kompletnym, in-
dywidualnym wzorem, ktéry jest aplikowany
na zabezpieczang powierzchnie w wyzna-
czonym miejscu. Zaréwno produkcja, jak
i aplikacja tego typu folii zdecydowanie réz-
nia sie od proceséw stosowanych w przy-
padku folii o wzorze ciggtym. Szczegblnie
trudne jest nanoszenie holograméw indy-

Swiatloczuty marker do pozycjonowania hologramu
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widualnych na arkusz o duzym formacie
i w uktadzie wielouzytkowym. Do tego typu
aplikacji potrzebujemy folii wyposazonej
w tzw. optycznie czynne markery, ktére
stuza do pozycjonowania folii doktadnie
w przeznaczonym dla niej miejscu na opako-
waniu. Maszyna do realizacji tego typu pro-
jektéw powinna by¢ wyposazona dodatko-
wo w specjalne swietlne systemy do ,,czy-
tania” holograméw. Dziataja one w ten spo-
sob, ze wigzka Swiatta z czytnika pada na

Przyktad

folii holograficznej
0 wzorze ciggtym
Ltapetowym”

marker znajdujacy sie na folii obok ttoczone-
go motywu i powoduje jego doktadne pozy-
cjonowanie wobec matrycy i arkusza. W pro-
cesie tym wazne jest rowniez, by hologram
na folii byt nieco wiekszy od pola ttoczacego
matrycy, dzieki czemu unikniemy proble-
moOw z pozycjonowaniem.

W tym miejscu czuje sie w obowigzku
udzieli¢ Panstwu kilku rad dotyczacych sku-
tecznosci zabezpieczania wyrobéw za po-
moca hologramow.
= Na rynku znajduje sie wiele firm, ktore

sa w stanie podrobi¢ praktycznie kazdy
hologram wykonany w technice holo-
graficznej. Dlatego nie jest to sposéb,
ktéry w 100 procentach zabezpiecza
nasz wyréb przed fatszowaniem. Aktu-
alnie duzo bardziej skuteczne sg znaki
optycznie zmienne (podobne do holo-
gramow), ktére sa wykonane w innych
technikach niz holograficzne.

m  Trudno méwi¢ o skutecznym zabez-
pieczeniu wyrobu, jesli uzyjemy do te-
go tzw. folii holograficznej standardo-
wej, czyli ogélnodostepnej. Tylko folia
wykonana specjalnie dla nas z zastrze-
zonym

Przyktad
folii holograficznej
o0 wzorze indywidualnym
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tel.: 12 637-73 43, fax: 12 638-63-21
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Iskie
ch producentéw

Albert Kohler GmbH, Gengenbach (D)
Szara tektura introligatorska jednowarstwowa/
/wielowarstwowa 0,65-5,00 mm na oprawy twarde
ksiazek/segregatoréw, tektura tapicerska, tektura ko-
lorowa, barwiona w masie

Smurfit Kappa C. D. Haupt, Diemelstadt (D)
2-stronnie gtadzona tektura introligatorska, wielo-
-warstwowa, do oprawy twardej dzietowej 1,2-4,0 mm,
takze w wersji kaszerowanej papierem kraft lub
offsetem

Solidus Solutions Board BV,
Groningen-Hoogkerk (NL)

Tektura lita szara oraz oklejana papierem, folig ztota
lub srebrna, do produkcji pudet, opakowan spe-
cjalnych i luksusowych, do opakowan zywnosci
(ttuszczo/wodoodporne), na displaye, zawieszki,
puzzle, itp.

Smurfit Kappa Herzberger Papierfabrik,
Herzberg am Harz (D)

Przemystowa tektura lita, szara, brgzowa i bielona,
kaszerowana, powlekana PE od 700-2200 g/m? na
pudia, tuleje i tuby

Buchmann Karton, Annweiler (D)
1-str. kredowane kartony pudetkowe typu duplex
(GD) i triplex (GT) z kremowym i szarym spodem, kar-
tony GT pod blistry, Linery 180-250 g/m?

Kartonfabrik Kaierde, D-Delligsen (D)
Przemystowa tektura lita, maszynowa, 1-str. gtadzo-
-na, w réznych odcieniach: jasnoszara, szara, fioleto-
wo-szara i brazowa 320-900 g/m? (0,45- 1,3 mm)

Moorman Karton, Weesp (NL)
Sprezysta tektura z gabka (gabka do 4 mm), na oktad-
ki kalendarzy, ksigzek i segregatoréw

Pfleiderer-Spezialpapiere, Teisnach (D)
Papiery opakowaniowe i dekoracyjne 18-50 g/m?
papiery barierowe do opakowan na zywnosc¢
25-150 g/m? papiery na torby i torebki, barierowe
papiery techniczne i przemystowe 25-150 g/m?

Cartonnerie Jean, Bonnat (F)

Barwione w masie kartony i tektury lite maku-
laturowe, o réznorodnej strukturze powierzchni, la-
kierowane, wytlaczane, naturalne 180-1250 g/m?,
Presspan 280-750 g/m?

Cartiera del Chiese, Montichiari (I)

Wiodacy, wtoski producent wytrzymatych na rozcia-
ganie, bragzowych papieréw Kraft 60-140 g/m?, w wer-
sji: Standard 2% / SemiClupack 7% / Clupack 9% oraz
WetStrenght. Specjalista w powlekaniu bielonych
i niebielonych papieréw Kraft 20-450 g/m? nastepu-
jacymi powtokami: PE / PP / LDPE / HDPE / PET /
ALU / inne, dostosowane do potrzeb klienta

Karton + Papier AG, Muhen (CH)

Szwajcarski specjalista w dziedzinie uszlachetniania
kartonu oraz kreacji rozwigzan dostosowanych do
potrzeb klientow. Niezwykle szeroki wachlarz za-
stosowan. Kartony celulozowe, barwione w masie,
antykorozyjne, antyposlizgowe, bezkwasowe, o wy-
sokim wspotczynniku bieli (Elrepho 132%)

JI NA NASZEJ STRONIE

DOLSKA.PL
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wzorem moze zabezpieczy¢, w miarg
skutecznie, nasz wyréb.

m Prawdopodobnie najskuteczniejszg me-
toda zabezpieczenia wyrobu jest row-
noczesne zastosowanie wielu technik,

w tym specjalnych farb itp.

Folie do laminowania

Budowa tych folii jest niemal identycz-
na jak folii metalizowanych czy dyfrakcyj-
nych. Jedyna réznica polega na tym, Ze nie
posiadajg one warstwy rozdzielajacej i klejo-
wej, a nodnik w procesie aplikacji nie jest od-
dzielany od pozostatych warstw, lecz w cato-
Sci pozostaje na dekorowanej powierzchni.
Powierzchnie tak dekorowane s3 bardzo od-
porne na dziatanie czynnikéw zewnetrznych.
Folie do laminowania moga wystepowac
w kolorach ztotym, srebrnym, moga byc
btyszczace lub matowe czy tez kryjace lub
transparentne. Moga takze wystepowaé we
wszystkich wzorach folii dyfrakcyjnych.

Folie zdrapkowe

Folie te stuza gtéwnie do akcji promo-
cyjnych lub loterii, gdzie po zdrapaniu ze-
wnetrznej warstwy folii znajdujemy ukryta
pod nig informacje (np. WYGRALES lub
SPROBUJ JESZCZE RAZ). Z punktu widzenia

procesu hot-stampingu przed przystgpie-

niem do tego typu aplikacji nalezy pamie-

ta¢ o kilku waznych kwestiach majacych
wptyw na finalny efekt:

m Folie te nalezy aplikowaé jedynie na
bardzo gtadkie, szczelne podtoza.

m Transfer folii dyfrakcyjnej odbywa sie
w duzo nizszych temperaturach niz sto-
sowane w przypadku folii standardo-
wych (nalezy wykona¢ préby aplikacyj-
ne i poruszac sie w zakresie tempera-
tur 70-85°C).

m  Motywem ttoczonym powinna by¢ pro-
sta apla (nie zas skomplikowany wzor),
poniewaz folie te z reguty nie majg
»czystych” krawedzi i moga ,zalewaé”
drobne motywy.

Jesli zignorujemy te wymagania, folii nie
bedzie mozna zdrapac z pokrytego nig pod-
toza, czyli nie spetni ona swojej podstawo-
wej funkgji.

Foliami zdrapkowymi zakonczytem dru-
ga czeS¢ moich porad, dotyczaca folii do
hot-stampingu, ich budowy i zastosowania
w procesie uszlachetniania powierzchni.
Oczywiscie temat jest duzo obszerniejszy
i mozna go rozpatrywac bardziej szczegoto-
wo. Nie byto to jednak moja intencja. Chcia-
tem jedynie Panstwu przyblizy¢ to zagad-

Inwestycja w nowe centrum obrébki CNC

nienie i zobrazowa¢, jak bardzo réznorod-
nym i skomplikowanym produktem jest fo-
lia do hot-stampingu.

Na zakonczenie jeszcze raz powt6rze opi-
nie przedstawiong w poprzednim artykule:
»Wedtug mojej wiedzy dotychczas nie wy-
produkowano jednej, uniwersalnej folii,
ktérg mozna aplikowaé na wszystkie podto-
za i stosowa¢ do wszystkich motywoéw”.

Mam nadzieje, ze powyzsze informacje
beda Panstwu pomocne w codziennej pra-
cy podczas planowania i realizacji kolej-
nych, ambitnych zlecen przy uzyciu techno-
logii hot-stampingu.

Jesli chcecie Panstwo poszerzy¢ swoja
wiedze na ten temat, zapraszam do kontak-
tu z nami. Postaramy sie, w miare mozliwo-
sci, poméc i odpowiedzie¢ na kazde Pan-
stwa pytanie.

Za miesigc opowiem o narzedziach sto-
sowanych w technologii hot-stampingu. Te-
mat jest tak wazny i obszerny, ze z pewno-
scig, podobnie jak to byto w przypadku folii,
zajmie nam minimum kolejne dwa wydania
naszej goscinnej POLIGRAFIKI.

Serdecznie Pahstwa zapraszam do za-
poznania sie z trescig kolejnych artykutow.

Zenon tapinski

z.lapinski@zenonlapinski.pl

Na dowo6d swego zaangazowania w ksztatcenie kompetentnych
i dobrze wykwalifikowanych pracownikéw produkcji, w ramach
programu szkoleniowego, Manroland Sheetfed zatrudnia okoto 15
praktykantéw kazdego wrzesnia. Instruktorzy i trenerzy przekazuja
w ten sposéb cenne doSwiadczenia z zakresu uzytkowania maszyn,
jak réwniez najnowszej technologii drukowania.

Teraz Manroland Sheetfed sprawit, Ze nauka stata sie jeszcze
bardziej wszechstronna i przyjemna dla praktykantéw dzieki inwe-
stycji w nowe centrum obrébki maszyn CNC, znajdujace sie na te-
renie Manroland Sheetfed w Offenbach/Muehlheim.

Rafael Penuela, dyrektor zarzadzajacy Manroland Sheetfed
i dr Oliver Sticht, szef Dziatu Zarzadzania Zasobami Ludzkimi, po-
strzegaja edukacje jako wazny element majacy wptyw na przy-
sztos¢ firmy: Decyzja o zainwestowaniu 70 000 EUR w nowe cen-
trum obrébki maszyn CNC byta prosta — powiedziat Rafael Penuela.
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Praktykanci maja teraz mozliwos¢ poznania najnowszych roz-
wigzah z obszaru maszyn krojacych, co pozwala na przygotowanie
ich do pracy w Manroland Sheetfed w przysztosci.

Matthias Derzbach, szef programéw praktyk zawodowych po-
wiedziat, ze wyposazenie centrum obrébki maszyn jest kluczowe
dla firmy produkujgcej maszyny drukujgce o najwyzszym zaawanso-
waniu technologicznym i ciggle rozwijajgcej sie pod wzgledem naj-
nowszych technologii. Dzieki nowemu urzadzeniu HURCO VMX10
CAD do obrobki, obecni i nowi praktykanci w Manroland Sheetfed
beda mieli dostep nie tylko do najlepszych szkolen, ale réwniez
do nabycia praktycznych doswiadczen, ktére pomoga zapewnic dtu-

goletnie zatrudnienie.

Opracowano na podstawie informacji firmy Manroland Sheetfed
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