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Porady Zenona tapinskiego

Akademia
hot-stampingu

Tak jak wspomniatem na zakonczenie
poprzedniego artykutu, rozpoczynajacego nasz
cykl porad w ramach Akademii Hot-Stampingu
(,Poligrafika” nr 7/2015), zajmiemy sie z kolei
urzadzeniami, z pomoca ktérych dokonuje sie
transferu folii na podtoze oraz roznymi
sposobami jej aplikacji.

Proces hot-stampingu jest bardzo skomplikowany, a na osta-
teczny efekt w postaci prawidtowe]j dekoracji wptywa wiele czynni-
kow takich jak: projekt, maszyna, folia, matryca, podtoze, narzad
(make-ready), umiejetnosci operatora maszyny i wiele innych — be-
dziemy je omawia¢ w kolejnych artykutach w ramach Akademii
Hot-Stampingu.

W procesie hot-stampingu rozrézniamy nastepujace sposoby
transferu folii, zwigzane z konstrukcjg maszyny i sposobem poda-
wania podtoza.

»Ptasko na ptasko”

W maszynach tego typu transfer folii na podtoze odbywa sie
za pomoca matrycy umocowanej do ptaskiej ,,goracej ptyty”, a de-
korowane podtoze znajduje sie na ptaskiej ,zimnej ptycie”. W wyni-
ku oddziatywania wysokiej temperatury i duzej sity docisku po-
wierzchnia podtoza jest wyrébwnywana i ,,zageszczana”, a warstwa
klejowa znajdujaca sie na spodniej czesci folii na moment upla-
stycznia sie i powoduje jej adhezje do podtoza w miejscach zetknie-
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cia sie z matryca. W ten sposéb nastepuje transfer na podtoze mo-

tywu znajdujgcego sie na matrycy.

Do maszyn pracujacych w systemie ,,ptasko na ptasko” zaliczamy
zarbwno maszyny pracujace w uktadzie ,,géra-dot”, jak i tzw. tygle.
Do najpopularniejszych marek na rynku naleza: Bobst, Gietz, Braus-
se, SBL, Yawa, Kama, Heidelberg, Brandtjen & Kluge, Rambolini.

Zalety maszyn ,,ptasko na ptasko”:

m tatwosé obstugi potaczona z duza wydajnoscia (w przypadku
niektérych maszyn predkos¢ ttoczenia moze dochodzi¢ do 6000-
-8000 ark./h).

m Doskonate efekty zwigzane z przettaczaniem podtoza (embos-
sing lub debossing przy uzyciu uktadu matryca-patryca).

Wady maszyn ,,ptasko na ptasko”:

m  Ograniczenia wystepujace przy ttoczeniu takich motywoéw jak:
duze aple, bardzo drobne elementy oraz wszelkie ich kombina-
cje (z aplg i w kontrze).

»Ptasko na okragto”

W tego typu maszynach (w przeciwienstwie do maszyn pracu-
jacych w systemie ptasko na ptasko) arkusz znajduje sie na okra-
gtym cylindrze, pod ktérym przemieszcza sie ptaska ptyta grzewcza
wraz z matryca. Poprzez docisk cylindra do matrycy nastepuje
transfer folii na podtoze. Prosze zwréci¢ uwage, ze w tym przypad-
ku kontakt matrycy i folii z podtozem ma charakter liniowy (matry-
ca nie dotyka arkusza cata ptaszczyzna). Jest to bardzo istotna ce-
cha, dajaca duze mozliwosci aplikacyjne szczegélnie przy ttoczeniu
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zaréwno duzych powierzchni (powietrze spod folii jest wypychane

przez obtaczajacy sie cylinder), jak i bardzo drobnych wzoréw (bar-

dzo krotki liniowy kontakt matrycy z podtozem).
Do najpopularniejszych na rynku marek maszyn pracujacych

w tym wtasnie uktadzie naleza: Heidelberg Cylinder, Steuer i Joha-

nisberg.

Zalety maszyn ,,ptasko na okragto”:

m  Mozliwos¢ ttoczenia zaréwno bardzo duzych powierzchni, jak
i bardzo drobnych wzoréw, réwniez ich kombinacji na jednym
motywie.

Wady maszyn ,,ptasko na okragto”:

= Mata wydajnos¢ procesu (2000-2500 ark./h).

m Trudniejsza obstuga i wymagane wyzsze kwalifikacje operatora
maszyny.

m W stosunku do maszyn ,ptasko na ptasko” gorsze efekty prze-
ttoczenia powierzchni przy uzyciu uktadu matryca-patryca.

»,Okragto na okragto”

Jest to najszybszy sposéb transferu folii na podtoze polegajacy
na docisku dwoch cylindrow (goracy z matryca i zimny z obciggiem
lub patrycg), pomiedzy ktérymi podawane sg podtoze i folia. Poda-
wanie podtoza moze odbywac sie w sposéb ciagly (ze wstegi), co
jest szczegoblnie popularne przy produkcji etykiet na maszynach ro-
tacyjnych (z roli na role), cho¢ réwniez bywa wykorzystywane do
produkcji opakowan, lub w pojedynczych arkuszach.

Do najpopularniejszych marek maszyn przy produkcji etykiet
naleza: Gallus, Nilpeter, Omet, Mark Andy, Gidue, MPS, Komori, La-
belmen.
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Najbardziej znang na rynku maszyna do arkuszowego ttoczenia

w systemie ,,okragto na okragto” jest FOILJET 104 FBR oferowany

przez firme Bobst. To obecnie najszybsza maszyna na rynku; z jej

pomoca mozna uzyskiwac¢ predkosci ttoczenia folia dochodzace
do ok. 12 000 ark./h.
Zalety maszyn ,okragto na okragto”:

m Bardzo wysoka wydajnosé procesu potaczona z tatwym ttocze-
niem zaréwno duzych, jak i drobnych motywéw. Tego typu ma-
szyny wykorzystuje sie gtéwnie do prac o bardzo duzych jedno-
razowych naktadach.

Wady maszyn ,,okragto na okragto”:

m  Relatywnie duzy koszt zakupu maszyny.

m  Nietypowy ksztatt matrycy (dostosowany do powierzchni cylin-
dra grzewczego) powoduje jej wyzszy koszt i brak mozliwosci
wykorzystania do maszyn pracujacych w innym systemie (,,pta-
sko na ptasko” czy ,ptasko na okragto”).

m Dtugi t.p.z. (czas przygotowawczo-zakonczeniowy) potrzebny
na przygotowanie maszyny do pracy z uwagi na trudnosci z wy-
konaniem przyrzadu (make-ready).

m  Mniej efektowne przettaczanie arkusza w poréwnaniu z meto-
da ,,ptasko na ptasko”.

Powyzej opisatem jedynie najwazniejsze réznice pomiedzy
maszynami i systemami ttoczenia folig. Oczywiscie ograniczona
ilos¢ miejsca nie pozwolita mi na wyczerpanie tematu. Bardziej
szczeg6towe informacje uzyskaja Panstwo kontaktujac sie z moja
firma. Chetnie pomoge Panstwu w doborze optymalnej maszyny
dla Pafistwa drukarni. Moze to by¢ réwniez tafisza maszyna uzy-
wana — mam kontakt z firmami, ktére specjalizuja sie w dostar-
czaniu maszyn ztocacych ,,z drugiej reki”, po kapitalnym remoncie

i z gwarancja.

Serdecznie Panstwa zapraszam do kontaktu z nami.
W nastepnym artykule opowiem Panstwu o foliach do hot-stam-
pingu, ich wtasciwosciach i mozliwosci zastosowania do okreslonych

projektow.

Zenon tapinski

z.lapinski@zenonlapinski.pl
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