echnologia hot-stampingu wcigz

dynamicznie sie rozwija mimo

obaw wielu sceptykow, ktorzy
uwazali, ze cold-stamping arkuszowy
wyprze te forme uszlachetniania po-
wierzchni.

Zaréwno firmy, ktére dysponujg ma-
szynami do foliowania na goraco, jak
i te, ktore dopiero zamierzajg je na-
by¢, zastanawiajg sie, jakimi kryteria-
mi sie kierowac, by zakupiona maszy-
na w optymalny sposob odpowiadata
oczekiwaniom ich klientow. Bardzo
czesto z takim pytaniem spotykam sie
podczas rozmow z wtascicielami lub
dyrektorami firm zajmujgcych sie pro-
dukcjg opakowan, ktore to firmy wiazg
swojg przysztos¢ z tg technologia.

By odpowiedzie¢ na pytanie, jaka
maszyna bedzie dla nas optymalna,
nalezy rozpatrzy¢ nastepujace kwestie:
* budzet, jakim dysponujemy;
 format arkuszy, do jakiego ma byé

przystosowana maszyna;

* oczekiwana wydajnos¢ maszyny;
* najczesciej stosowane podfoza

(papier czy karton?);

* motywy, jakie zamierzamy ttoczyé
na maszynie, np.:

— tylko ptaskie;

— reliefowe (Ztocenie z przettocze-
niem w jednym przejsciu z wyko-
rzystaniem matrycy i patrycy);

— duze powierzchnie z przeznacze-
niem do pozniejszego zadruku;

— bardzo drobne wzory, w tym
drobne napisy w kontrze.

Wazne (cho¢ moze oczywiste): przy
wyborze maszyny zawsze pamigtajmy,
Zze maszyna do hot-stampingu po-
winna by¢ dostosowana do formatu,
w jakim pracuje maszyna drukujaca.

Folie do hot-stampingu
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Dogtebne przeanalizowanie tych
kwestii pozwoli nam na podjecie decy-
Zji dotyczacej rodzaju maszyny (,gbra-
-dét” / ptaska czy ,ptaska na okrggto”
/ cylindryczna) oraz tego, czy kupowaé
maszyne nowg czy tez uzywang. lde-
atem bytoby takie wyposazenie drukar-
ni, by mogta ona wykonywaé wszystkie
omowione wyzej projekty w dowolnej
konfiguracji. Jednakze z uwagi na spe-
cyfike technologii hot-stampingu jest
to niemozliwe przy uzyciu tylko jednej
maszyny, dlatego niektore z najwigk-
szych drukarni, jakie miatem mozliwos¢
wizytowa¢ w Niemczech i Szwajcarii,
dysponujg zardbwno maszynami ptaski-
mi, jak i cylindrycznymi.

Dlaczego tak jest? Postaram sie
Panstwu to wyjasnic.

Zaletami maszyn ptaskich ttoczg-
cych w ukfadzie ,goéra-dot” (m.in.
firm Bobst, Gietz, Brausse, SBL) sa:
¢ stosunkowo tatwa obstuga;

* duza szybko$¢ tfoczenia (wydajnosc);
* bardzo dobre efekty przy przetta-
czaniu (czyli w ukfadzie matryca-

-patryca).

Wady maszyn pfaskich to trudnosci
przy ttoczeniu:
¢ duzych apli;

e drobnych wzoréw, w tym napiséw
w kontrze;

* wzorow bedgcych kombinacjg apli
i drobnych napisow.

Zaletami maszyn cylindrycznych
ttoczgcych w systemie ,ptasko na
okragto” (m.in. firm: Heidelberg Cy-
linder, Steuer, Johannisberg) sa:

* mozliwos¢ ttoczenia bardzo duzych
apli z niewielkim przettoczeniem
arkusza pozwalajgcym na pdzniejszy
zadruk;

* mozliwos$¢ ttoczenia bardzo drob-
nych wzorow i ich kombinacji z du-
zymi aplami na jednym uzytku.

Wady maszyn cylindrycznych to:

* stosunkowo mata wydajnos$¢ w po-
rownaniu z maszynami tfoczgcymi
w ukfadzie gora-dot;

* trudniejsza obstuga;

* gorsze efekty przy ttoczeniu relie-
fowym (uktad matryca-patryca).
Wyzej opisane réznice wynikajg

z konstrukcji tych maszyn i sposobu
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Schemat maszyny pracujgcej w ukfadzie ,pfasko na ptasko”, zwanym réwniez ,g6ra-dot”
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Schemat maszyny cylindrycznej pracujgcej w systemie ,ptasko na okrggto”

kontaktu matrycy z arkuszem. W przy-
padku maszyn ,g6ra-dot” kontakt
ten jest dtuzszy i odbywa sie catg
powierzchnig matrycy. W maszynach
cylindrycznych (,ptasko na okragto”)
arkusz jest zatozony na cylinder i obta-
cza sie po powierzchni matrycy, majac
Z nig krotki, liniowy kontakt. Metoda
ta pozwala na ,wypychanie” powietrza
spod folii, co zapobiega zamykaniu pod
nig pecherzykdéw powietrza, zjawisku
tak dokuczliwemu podczas ttoczenia
przy uzyciu maszyn ,goéra-dot”.

Dzieki zastosowaniu maszyny cylin-
drycznej rowniez ttoczenie drobnych
wzoréw odbywa sie z mniejszymi kfo-
potami, krawedzie motywu sg czyste
i nie wymagajg az tylu zabiegéw co
w przypadku uzycia maszyn typu ,gora-
-dot”. Co wiecej, do tego celu mozna
uzy¢ tanszych, uniwersalnych folii.
Nie ma réwniez problemu z separacjg
nosnika poliestrowego od arkusza po
tfoczeniu, co nieraz (mimo wtgczonego
rozdmuchu) ma miejsce na maszynach
pracujgcych w ukfadzie ,,géra-doét”.

Po przeanalizowaniu zalet i wad
poszczegdinych typow maszyn ztocg-
cych przejdzmy do decyzji 0 dostawcy
oraz do kwestii wyboru miedzy ma-
Szyng Nnowa a uzywang.

Od kilku lat obserwuje oferty tanich
maszyn do tfoczenia na ptasko typu
tygiel sprowadzanych z Chin. Dotyczy
1o gtéwnie maszyn przystosowanych do
ttoczenia arkuszy w formacie B1. Nie
polecatbym tych maszyn, poniewaz:

Zdarza sie, ze zamontowana
W hich gtowica nie pozwala na uzy-
skanie wymaganej dla tego formatu
sity docisku, przez co mozemy ttoczy¢
jedynie mate motywy i raczej bez
uktadu matryca-patryca.

Bardzo czesto wspomniane maszy-
ny pozwalajg na zamontowanie folii
Z nawojem nie wiekszym niz 305 mb,
podczas gdy w formacie B1 minimum

powinno wynosi¢ 1220 mb, a na-

woj najczesciej stosowany to nawet

1500-4000 mb. Kwestia nawoju ro-

lek jest istotna, poniewaz ma olbrzymi

wplyw na wydajno$¢ maszyny (kazda
wymiana rolek wigze sie z konieczno-
$cig zatrzymania jej pracy).

Lepiej kupi¢ maszyne nowg czy
uzywang?

Oczywiscie, jesli majg Panstwo
wystarczajgcg ilos¢ srodkdw pieniez-
nych, najlepiej nabyé nowg maszyne
z dobrg opinig na rynku, gwarancjg
i serwisem. Gorzej, jesli budzet nie
pozwala nam na jej zakup. Wowczas
mamy dwa wyjscia:

* kupi¢ maszyne uzywang bez gwa-
rancji, z ogtoszenia;

* kupi¢ maszyne uzywang z gwa-
rancjg od firm specjalizujgcych sie
w wykonaniu kapitalnego remontu
maszyn do hot-stampingu.

Jezeli zdecydujecie sie Panstwo na
zamowienie uzywanej maszyny bez
gwarancji (wariant pierwszy), na co
nalezy zwrdcié uwage podczas zakupu
i testéw? Proponuje sprawdzenie
przynajmniej nastepujgcych para-
metrow: rozktadu temperatur na pty-
cie grzewczej, jakosci ptyt grzewczej
i zimnej (czy sg ptaskie i rownolegte),
pasowania i powtarzalnosci tfoczenia.

Aby zbadac¢ rozktad temperatur na
plycie grzewczej, nalezy:

* podzieli¢ ptyte grzewczg na 9 lub
12 jednakowych pdl;

* nagrza¢ maszyne wraz z plytg do
temperatury 100°C;

* sprawdzi¢ termometrem dotyko-
wym temperature w kazdej ze stref
(czynnos¢ te nalezy wykonaé jak
najszybciej, by ptyta nie ostygta);
jezeli roznice bedg duze (powyzej
5°C), nalezy wyregulowac¢ tempe-
rature nastawami na maszynie,
ponownie nagrza¢ ptyte i powto-
rzy¢ test.

L}

Ostatecznie maksymalna dopusz-
czalna roznica miedzy poszczegolnymi
strefami nie powinna by¢ wieksza niz
5°C; jesli nie uda sie tak wyregulowa¢
maszyny, by utrzymac sie w tej toleran-
cji, ryzykujemy, ze bedzie nam trudno
utrzymacé te samg jakos¢ tfoczenia na
poszczegolnych uzytkach przy ttoczeniu
wielouzytkowym.

Zeby sprawdzié jako$é plyt grzew-
czej i ,zimnej”, czyli czy sg ptaskie
i rownolegte, musimy:

* na ptycie grzewczej umiesci¢ we

wszystkich rogach i posrodku ka-

librowane (najlepiej mosiezne)
matryce i nagrzac ptyte;

zatozy¢ folie tak, by obejmowata

pole ttoczenia matryc;

* na ,zimnej” ptycie potozy¢ arkusz
kartonu i wolno, doktadajgc do-
cisku, wykonac¢ tfoczenie tak, by
zostat slad na arkuszu.

Jezeli obie ptyty i maszyna sg
w dobrym stanie, wszystkie piec
matryc powinno dokona¢ transferu
folii na podfoze w tym samym mo-
mencie lub te réznice powinny byé nie-
wielkie. Jesli jest duzy problem z tym
parametrem, bedziemy mie¢ wiele
kfopotow z prawidtowym wykonaniem
narzadu, a co za tym idzie — jakoscig
i wydajnoscig produkcji.

Aby zbada¢ pasowanie i powtarzal-
nos¢ ttoczenia, nalezy:

* wykona¢ ttoczenie folig w uktadzie
wielouzytkowym na kilkudziesieciu
arkuszach;

e arkusze te podda¢ ponownemu
ttoczeniu na maszynie przy tych
samych ustawieniach.

Jezeli maszyna jest w dobrym sta-
nie technicznym, ponowne ttoczenie
folig powinno idealnie pokrywac sie
Z poprzednim ttoczeniem; jesli nie —
bedziemy mie¢ ktopoty z doktadnym
pasowaniem ttoczenia folig w sto-
sunku do uprzednio zadrukowanego
arkusza.

Wyniki powyzszych testow pomogg
Panstwu w zakupie maszyny uzy-
wanej bez gwarancji. Jesli jednak
zdecydujecie sie Panstwo na zakup
maszyny w wariancie drugim, czyli
takze uzywanej, ale po kompletnym
remoncie z gwarancjg, otrzymacie
bardzo dobry jakos$ciowo produkt
po korzystnej cenie. Zdecydowanie
polecam ostatnig opcje.

Zenon tapinski
Firma tapinski
www.zenonlapinski.pl
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