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USZLACHETNIANIE

Hot-stampin

Bierzmy przykiad z najlepszych!

hciatbym opowiedzie¢ Pan-
‘ stwu o moich ostatnich do-

Swiadczeniach, ktore by¢
moze zmienig nasze dotychczasowe
myslenie o inwestycjach w maszyny
do hot-stampingu.

Niedawno miatem okazje odwie-
dzi¢ kilka znakomitych drukam spoza
naszego kraju. Podczas tych wizyt
koncentrowatem sie na wszystkim,
co wigzato sie z technologig uszla-
chetniania folig na gorgco. Byto co
oglada¢, poniewaz odwiedzatem jed-
ne z najwigkszych i najwazniejszych
drukarn w Anglii i Niemczech. Miatem
mozliwos¢ dokftadnie zapoznac sie
z ich procesami produkcyjnymi, pro-
jektami, ktore realizujg, materiatami
i narzedziami, jakich uzywajg. Jednak
najbardziej ucieszyta mnie sposobnosc
szczerej rozmowy zaréwno z wtasci-
cielami tych firm, nadzorem produk-
cyjnym, jak i operatorami maszyn na
temat ich pracy. Dowiedziatem sig, jak
zarzadzajg swoimi drukarniami oraz ja-
kimi kryteriami kierujg sie przy zakupie
maszyn. Ustyszatem tez, jak organizujg
swojg produkcje i jakie czynniki biorg
pod uwage przy jej planowaniu.

Zwazywszy, ze firmy te od dawna
i z sukcesem budujg swoje marki
na rynku europejskim, mysle, ze ich
doswiadczenia moga by¢ inspiracjg
takze dla polskich drukarn. Mam
nadzieje, ze przedstawione nizej
przyktady zastosowania maszyn do
hot-stampingu spotkajg sie z zain-
teresowaniem polskich menedzerow
i by¢ moze sktonig do nowego podej-
Scia do inwestycji w park maszynowy,
ktory pozwolitby jeszcze skuteczniej
konkurowa¢ z czotéwkg firm poligra-
ficznych z Europy Zachodniej.
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Maszyna cylindryczna do hot-stampingu SPM Steuer RF 90

Sposrod wielu drukarn, jakie obej-
rzatem w ostatnim czasie, dwie za-
stugujg na szczegbing uwage.

Drukarnia nr 1
(ze wzgledu na tajemnice
handlowa nie moge podaé
jej nazwy): jeden z bardziej
znanych producentéw kart
okolicznosciowych
i materiatéw reklamowych
Drukarnia ta specjalizuje sie w pro-
dukcji atrakcyjnych i skomplikowa-
nych technologicznie projektéw. Pro-
ces uszlachetniania powierzchni jest
bardzo rozwiniety i realizowany na
najwyzszym poziomie technologicz-
nym. Na kazdym kroku wida¢ zawo-
dowy profesjonalizm pracownikow
i dbatos¢ o najdrobniejsze szczegoty.
Hot-stamping jest wykonywany na
o$miu maszynach roznej wielkosci,
pracujgcych w odmiennych syste-
mach i pochodzgcych od réznych
producentow. Na park maszynowy

skfadajag sie m.in.: maszyna Gietz B2,
tygiel Kluge EHD w formacie B3 z au-
tomatycznym podawaniem i wyktada-
niem, tygiel Kluge EHF w formacie B3
z automatycznym podawaniem i wy-
ktadaniem, cylinder SPM Steuer RF
82 w formacie B2, tygiel Saroglia B2.
Na zadane przeze mnie pytanie, po
co im taka wielo$¢ roznych maszyn,
ustyszatem: ,Wszystkie sg nam po-
trzebne, a ich liczba, formaty i metody
ttoczenia wynikajg s$cisle z naszych
potrzeb i profilu produkcji. Nasi klienci
przynosza nam zlecenia bardzo zrézni-
cowane co do ilosci, formatu i motywu,
jaki mamy wyztoci¢ czy sztancowac.
Kazda z naszych maszyn odpowiada
na inne zapotrzebowanie klienta, np.:
Gietz jest przez nas uzywany do
uszlachetniania prac wysokonaktado-
wych w formacie B2, wykonujemy na
nim tez ttoczenie wielopoziomowe.
Saroglia jest nam potrzebna do
sztancowania i ztocenia arkuszy,
gtownie z tektury, w formacie B2.



Cylindra SMP Steuer RF 82
uzywamy do ztocenia szczegolnie
trudnych motywoéw, tj. duzych apli,
potaczenia apli z drobnymi wzora-
mi, drobnych napiséw w kontrze,
zZtocenia apli na laminatach w for-
macie B2; realizujemy na nim
mniejsze i srednie naktady.

Kluge EHD i EHF stosuje-
my do ztocenia i sztancowania
mniejszych naktadowo prac, za-
rowno na papierze, jak i grubej
tekturze. Maszyny te dajg moz-
liwos¢ rownoczesnego zfoce-
nia dwoéch réznych prac dzieki
ptycie grzewczej, dzielonej na
dwie niezalezne strefy. Jednak
najwazniejszg wedtug nas ce-
cha tych maszyn jest mozliwos¢
ztocenia wysztancowanych juz
uzytkow. Dzieki temu gdy mamy
jakies ktopoty przy ztoceniu prac
wielouzytkowych na wiekszych ma-
szynach, nie zatrzymujemy ich na
wiele godzin, by te wade wyelimino-
wacé — szkoda nam na to czasu. Te
maszyny muszg pracowac i zarabiac
na siebie. Poza tym w kolejce juz
czekajg inni klienci z zamowieniami.
Wysztancowane uzytki, z ktorymi
byty problemy, przenosimy wiec
na maszyny Kluge i na nich kon-
czymy produkcje. Maszyny Kluge
znakomicie nadajg sie do tego celu,
poniewaz majg wyjgtkowo precyzyj-
ne pasowanie i bardzo duzg site
ttoczenia. Sprawdzajg sie zaréwno
przy produkcji na bardzo grubej tek-
turze, jak i bardzo cienkim papierze.
Koszty eksploatacji tych maszyn sg
niewspoétmiernie nizsze niz koszty
eksploatacji duzych maszyn”.

Drukarnia nr 2:
potezna i nowoczesna firma
zajmujaca sie tylko hot-
i cold-stampingiem arkuszowym
W swej karierze odwiedzitem juz wie-
le bardzo nowoczesnych i duzych
drukarn pracujacych w obu tych tech-
nologiach, ale tak wyposazonej i per-
fekeyjnie zarzadzanej jeszcze nie wi-
dziatem. Wecigz jestem pod ogromnym
wrazeniem. Co mnie tak zachwycito?
Po pierwsze: park maszynowy,
ktorego potencjat w zakresie hot-
-stampingu odpowiada mniej wiecej
20% catego polskiego rynku (!).
Po drugie: doskonata, dobrze prze-
mys$lana organizacja firmy, poczawszy
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Maszyna Kluge EHF do hot-stampingu, sztancowania
i przettaczania

od struktury wyposazenia w maszyny
i sposobu ustawienia ich na hali pro-
dukcyjnej, skonczywszy na sSwietnie
wyposazonym w przyktady i katalogi
pokoju do rozméw z klientami.

Odnosnie do doboru maszyn, moz-
na zauwazy¢ analogie do drukar-
ni opisywanej wczesniej. Tu takze
najwazniejszym celem jest realiza-
cja w optymalny sposob wszelkich
oczekiwan klienta w zaleznosci od
uszlachetnianego podfoza, motywu
i wielkosci produkcji. Niewatpliwie
pomocny w tym jest zréznicowany
park maszynowy: 2 maszyny Steu-
er Foiljet FBR 104 (format B1), 2
maszyny Gietz FSA Foil Commander
(format B1), 1 maszyna Steuer PZ
104 (format B1), 2 maszyny Gietz
(format B2), 2 maszyny SPM Steuer
RF 90 (powiekszony format B2), 2
maszyny typu tygiel z podawaniem
automatycznym (format B3), maszyna
drukujgca Heidelberg Speedmaster
6 koloréw + lakier + przystawka do
cold-stampingu arkuszowego (format
B1), urzadzenie DM Liner (KURZ) do
naktadania folii Digital Metal.

Jak widac¢, wiekszo$¢ maszyn w tej
drukarni wystepuje w podwajnej ilo-
éci. Co ciekawe, na hali produkcyjnej
ustawione sg takze parami i zwrocone
do siebie stronami, z ktorych obstu-
gujg je operatorzy. Jest w tym sens:
dzieki takiemu ustawieniu obstugu-
jacy je pracownicy majg utatwiony
kontakt ze sobg i w razie potrzeby
moga sie wspomoc lub przez chwile
zastgpi¢. Roéwniez w przypadku awarii
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lub innych problemow z tatwoscig
mozna ,przerzuci¢” prace z jednej
maszyny na drugg. tatwiej tez
takie maszyny serwisowac.

Podpatrzytem takze inny, row-
nie ciekawy pomyst, tym razem
zwigzany z procedurg przygoto-
wania narzedzi do pracy na wspo-
mnianych wyzej maszynach. Otz
montaz matryc na ptytach grzew-
czych (lub tzw. ptytach zbiorczych)
nie lezy w gestii operatora ma-
szyny, lecz jest realizowany przez
inne, wyspecjalizowane w tym za-
daniu osoby, i odbywa sie w od-
dzielnym, specjalnie do tego celu
przeznaczonym pomieszczeniu.
Rozwigzanie to umozliwia lepsze
wykorzystanie czasu pracy opera-
tora i maszyny oraz pozwala na
uniknigcie postojow zwigzanych
Z ustawianiem matryc.

Podsumowujagc, uwazam, ze zroz-
nicowany park maszynowy jest opty-
malnym rozwigzaniem — daje mozli-
WoS¢ realizacji przerdéznych zaméwien
klientow, pozwala rywalizowac z kazdg
firmg pod wzgledem jakosci ttoczo-
nych projektow i kosztéw ich wyko-
nania. Tymczasem wiekszo$¢ drukarni
w Polsce dysponuje tylko jedng ma-
szyng do hot-stampingu lub najwyzej
dwiema tego samego typu. Stad cze-
sto napotykajg problemy z realizacjg
niestandardowych zamowien. Gdy
otrzymuijg tego typu prace, sg zmu-
szone odmowi¢ klientowi lub w naj-
lepszym wypadku zlecajg wykonanie
hot-stampingu w kooperacji. Oba
rozwigzania sg oczywiscie niezbyt
szczesliwe: w efekcie drukarnie po-
zbawiajg sie mozliwosci zarobku i od-
dajg klienta konkurenciji.

Dlatego zachecam Panstwa do
uwzglednienia w planach inwestycyj-
nych zakupu maszyn do hot-stampingu
roznego typu. Jesli na przykfad dyspo-
nujg Panstwo automatem pracujgcym
w systemie gora-dot, doskonale bytoby
wzbogaci¢ park maszynowy o maszyne
cylindryczng i/lub tygla z podawa-
niem automatycznym. Wéwczas beda
Panstwo mieli mozliwo$¢ wykonania
wiasciwie wszystkich projektow w hot-
-stampingu, niezaleznie od wielkosci
produkcji, grubosci podtoza i stopnia
skomplikowania motywu.
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