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ISTOTNY WPEYW STOSOWANYCH URZADZEN NA SRODOWISKO

Zrownowazony rozwoj a wybor
maszyny do hot-stampingu

Temat zréwnowazonego rozwoju jest coraz czesciej obecny w rozmowach
przedstawicieli branzy poligraficznej i w specjalistycznej prasie. Takze kryteria
przyznawania dotacji unijnych odwotujg sie do celéw zréwnowazonego rozwoju,
zobowiqzujgc przedsiebiorcéw do wdrazania innowacyjnych technologii. Nie
brakuje go tez w naszym codziennym zyciu: pojawia sie ,,moda zréwnowazona”,
w sklepach widzimy juz ,, kosmetyki zrownowazone”, namawia sie nas

do kupowania ,,zréwnowazonej zywnosci”. Czy jednak wiemy,

co tak naprawde oznacza ten termin?

Przez zrbwnowazony rozwéj rozumie sie
»[.-.] TOZWO] spot.-ekonomiczny wspbtcze-
snych spoteczenstw, polegajacy na zaspoka-
janiu ich potrzeb w taki sposéb, aby nie
zmniejsza¢ mozliwosci zaspokajania potrzeb
przysztym pokoleniom. Realizacja idei rozwo-
ju zrbwnowazonego wymaga: 1) globalnej
ochrony srodowiska przyrodniczego; 2) soli-
darnosci w relacjach miedzy r6znymi kraja-
mi, zwtaszcza miedzy bogatymi i ubogimi,
a takze solidarnosci z przysztymi pokolenia-
mi; 3) traktowania czynnikéw ekonomicz-
nych, politycznych, spotecznych i ekologicz-
nych jako zaleznych od siebie”. !

Jak na nowe wyzwania odpowiada tech-
nologia ztocenia na goraco? Przyjrzyjmy sie te-
mu zagadnieniu na przyktadzie maszyn do

RYS. 1. PROWADZENIE FOLIl W MASZYNACH PRACUJACYCH

W SYSTEMIE ,GORA-DOL"

d/ !

'y

>760mm

ztocenia na goraco, poréwnujac gtéwne ce-
chy i parametry maszyn cylindrycznych spm
steuer RF 82 i RF 90, pracujacych w tzw. sys-
temie ,,0kragto na ptasko”, z maszynami o po-
dobnym formacie, dziatajgcymi w tzw. syste-
mie ,,ptasko na ptasko” (inne okreslenie tego
systemu to ,,gdra-dét”) produkeji znanych firm.

ZUZYCIE MATERIALOW DO PRODUKC)I

W maszynach do ztocenia na goraco pra-
cujacych w systemie ,,ptasko na ptasko” spo-
s6b prowadzenia folii na dtugim odcinku,
wykraczajgcym poza format arkusza, powo-
duje, ze wstega z folig nie przewija sie ideal-
nie w linii. Z tego powodu konieczne jest
uzycie folii 10-20 mm szerszej niz ztocony
motyw, co skutkuje znaczacymi stratami

SPM STEUER RF 82 | RF90

w jej zuzyciu (rys. 1). Precyzyjne prowadze-
nie folii w maszynach cylindrycznych spm
steuer RF 82 i RF 90 umozliwia stosowanie
rolek folii jedynie 6-8 mm szerszych niz mo-
tyw (rys. 2). Oznacza to mniejsze zuzycie fo-
lii do ztocenia niz w przypadku maszyn ,,g6-
ra-dot”. Z kolei mata odlegtos¢ miedzy sekcja
odwijania folii (ledwie pare centymetrow)
a sekcja ztocenia w maszynach serii RF (rys. 3)
to dodatkowo nawet kilka metréw mniej
zuzytej folii podczas kazdej wymiany rolki.
W maszynach pracujgcych w uktadzie ,,gora-
-dot” odlegtos¢ miedzy sekcjg odwijania
rolek z folig a sekcjg ztocenia jest znacznie
wieksza, co przy zmianie rolki na nowa po-
woduje dodatkowe straty materiatu (rys. 4).

Kolejne rozwigzanie zastosowane w ma-
szynach spm steuer RF, ktére przyczynia sie
do dodatkowego zmniejszenia zuzycia folii
do ztocenia polega na tym, ze wstega z folia
jest prowadzona pod ostrym katem w gore,
bezposrednio po kontakcie z gorgca matry-
c3. To rozwigzanie oznacza oszczednosé
ok. 1 mb folii przy kazdym zatrzymaniu ma-
szyny. Ponadto zapobiega niepozadanemu
zjawisku przegrzewania folii, czesto obser-

RYS. 2. PROWADZENIE FOLIl W MASZYNACH CYLINDRYCZNYCH
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wowanemu w przypadku maszyn pracuja-
cych w systemie ,,géra-dot”, w ktérych folia
jest prowadzona tuz nad powierzchnig pty-
ty grzewczej, na catej jej dtugosci.

Rotacyjny system dziatania maszyny
spm steuer RF to mniejsze wymagania doty-
czace wyrébwnywania ztoconej powierzchni.
Ta cecha oraz system btyskawicznej i precy-
zyjnej regulacji wysokosci ptyty grzewczej
oznaczaja tatwe i szybkie przygotowanie
maszyny do pracy. Dlatego ustawienie no-
wych prac HS w przypadku maszyny spm
steuer RF zajmuje zwykle 5-10 cykli, podczas
gdy, wedtug naszych doswiadczen, na prze-
zbrojenie maszyny ,g6ra-d6t” potrzeba 10-
-20 cykli. Oczywiscie, ma to przetozenie na
ilos¢ papieru i folii do ztocenia zuzytych pod-
czas kazdego ustawiania maszyny do pracy
(w przypadku maszyny spm steuer RF to
o ok. 50 proc. mniejsza ilos¢ materiatow niz
w przypadku maszyn ,gbéra-dot”).

ODPADY POPRODUKCYJNE

Liniowy docisk arkusza do matrycy, cha-
rakterystyczny dla maszyn rotacyjnych i cylin-
drycznych, daje mozliwosé ztocenia duzych
apli przeznaczonych do pézniejszego zadruku
bez niepozadanego efektu ttoczenia w gtab
(ang.: debossing), marszczenia folii, czy za-
mykania pecherzykéw gazu. Jest to kluczowe
z punktu widzenia ekologii, poniewaz arku-
szami pokrytymi folig do ztocenia na gorgco
mozna z powodzeniem zastapic arkusze lami-
nowane folig PE. W przeciwienstwie do arku-
szy zalaminowanych folig PE, produkty ztoco-
ne folig na goraco produkowang na bazie
PET sa catkowicie przetwarzalne, bo metaliza-
cja, podobnie jak farba drukujaca, moze by¢

RYS. 3. ODLEGLOSC MIEDZY SEKCJA ODWIJANIA FOLII A SEKCJA
ZLOCENIA W MASZYNACH CYLINDRYCZNYCH SPM STEUER RF 82 | RF90

EKOLOGIA W POLIGRAFII

WYBOR RODZAJU
MASZYNY ZtOCACEJ
MA ISTOTNY WPLYW
NA ILOSC ZUZYTYCH
MATERIALOW, ODPA-
DOW POPRODUKCYJ-
NYCH, ZUZYCIE ENER-
Gll ELEKTRYCZNEJ
ORAZ NA SRODO-
WISKO

usunieta w standardowym procesie odbar-

wiania.?

EMISJA CO,

Wedtug danych Swiatowego Stowarzy-
szenia Stali wyprodukowanie 1 t stali emi-
tuje érednio 1,83 t CO, (dane z 2017 r). 3

Maszyna spm steuer RF sktada sie z ok.
7000 kg stali, z czego ok. 6500 kg czesci sta-
lowych jest wykonanych z juz istniejagcych ma-
teriatéw, co oznacza emisje CO, na poziomie
ok. 900 kg. Jest to mozliwe dlatego, Ze RF pro-
dukuje sie na bazie catkowicie przebudowane-
go, oryginalnego cylindra Heidelberg.

Dla poréwnania: wyprodukowanie ma-
szyny pracujacej w systemie ,ptasko na
ptasko” jednej ze znanych marek Swiato-
wych to, wg naszego rozeznania, zuzycie ok.
9000 kg stali, gdzie wszystkie czesci sg wy-
konywane z nowych materiatéw. W konse-
kwencji dochodzi do emitowania 16 000 kg
CO,, co odpowiada jezdzie samochodem
na dystansie ok. 140 000 km.

ZUZYCIE PRADU
Maszyny z cylindrem obracajacym sie
w sposéb ciagty, jak spm steuer RF 82 i RF 90,

zuzywaja ok. 45% pradu mniej, niz maszyny
»gora-dét” (w podobnych formatach), ktérych
konstrukcja wymaga podnoszenia i opuszcza-
nia ciezkiej ptyty. W skali roku powoduje to
znaczacy roéznice w poziomie zuzycia wcigz
drozejgcego pradu.

Podsumowujac, wybér rodzaju maszyny
ztocgcej ma istotny wptyw na ilos¢ zuzytych
materiatéw i odpadéw poprodukcyjnych, zu-
zycie energii elektrycznej, a w konsekwencji
na Srodowisko. Dlatego przed zakupem ma-
szyny do ztocenia na gorgco kluczowa jest
nie tylko analiza wszystkich kosztéw, ale
i dogtebne przeanalizowanie wptywu urza-
dzenia na ekologie, czego wymaga od nas re-
alizacja idei zrownowazonego rozwoju.
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RYS. 4. ODLEGLOSC MIEDZY SEKCJA ODWIJANIA FOLII A SEKCJA
ZLOCENIA W MASZYNACH PRACUJACYCH W SYSTEMIE ,GORA-DOL”
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