16

Ztocenie na gorgco, czyli tzw. hot-stam-
ping to proces wykorzystywany w poligra-
fii od wielu lat. Obecnie nadal jest to jedna
Z najpopularniejszych metod uszlachetnia-
nia. Jak zmienity sie technologie ztocenia na
przestrzeni ostatnich lat?

Rzeczywiscie, hot-stamping to techno-
logia znana od dziesiecioleci. Inspiracji dla
hot-stampingu nalezy jednak szuka¢ duzo
wczesnigj. Jak bowiem pamietamy z lekcji
historii, pomyst uszlachetniania przedmio-
tow ztotem narodzit sie juz w starozytnosci,
kiedy to dekorowano przedmioty kultu reli-
gijnego pfatkami oryginalnego ztota. Z cza-
sem metodg tg zaczeto dekorowac rowniez
ksigzki, obrazy, meble i porcelane.

Mitosnicy internetowej Wikipedii znajda
w nigj informacje, ze za pioniera hot-starmpin-
gu uznawany jest gtowny introligator w Berlinie
Ernst Oeser, ktory w 1892 roku ztozyt pierw-
szy patent dotycza-
cy folii do ztocenia na
gorgco. Wedtug mo-
jej wiedzy, jakg zdoby-
fem w czasie licznych
szkolert z hot-stam-
pingu, przetomowym
okresem dla rozwoju tej technologii sg lata trzy-
dzieste ubiegtego wieku, kiedy to niemiecka fir-
ma Leonhard KURZ opracowata mozliwosc
prozniowego pokrywania folii, co pozwolito
na naniesienie bardzo cienkiej warstwy zota
na nosnik poliestrowy - w ten sposob powstat
pierwowzor folii do ztocenia. Kolejnym, natu-

Zalezy nam natym, by kazdemu,
kto zwrdcisie do nas ztrudnym

projektem przeznaczonym
do technologii hot-stampingu,
udzieli¢ profesjonalnego wsparcia

Okiem eksperta

Zenon tapinski (ur. 1 czerwca 1955 . w Zyrardowie). Niezalezny specjalista w techno-
logii hot-starmpingu. W latach 19721984 technolog w FSO, 19842001 kierownik wy-
dziatu lakierni i witryskowni HTL, od 2001 do 2015 r. pracowat w firmie PC PRINT, gdzie
m.in. zajmowat stanowiska Menagera Rynku Graphics-Cosmetics oraz Dyrektora
Sprzedazy. Obecnie jest wiascicielemn firmy Zenon tapiriski, oferujgcej rozwigzania
dla technologii Zocenia na gorgco. Prywatnie mitosnik biegdw dtugodystansowych.
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,Hot-stamping
bez tajemnic”

rozmowa z Zenonen tapinskim

ralnym niejako etapem byto wyprodukowanie
folii w oparciu o oryginalne srebro, ktore w la-
tach 50-tych zastgpiono czystym chemicz-
nie aluminium. W ten sposob folie sg produko-
wane po dzié dzien. W miedzyczasie, w latach
60-tych, rozpoczeto produkdje folii pigmento-
wych. Kolejne etapy rozwoju to uruchomienie
produkdiji folii dyfrakcyjnych i holograficznych.
W przemysle poligraficznym poczgtko-
WO stosowano hot-stamping do dekoracji
oktadek ksigzkowych, zaproszen i kartek
pocztowych. Z czasem tg metodg uszla-
chetniania podtozy zainteresowata sie bran-
za opakowaniowa - zaczeto uzywac jej do
dekoracji opakowan produktow luksuso-
wych, jak perfumy, czy ekskluzywne wyro-
by cukiernicze. Od tego czasu obserwuje
sie okres bardzo dynamicznego rozwoju
tej technologii. W potowie lat 80-tych folie
do hotstampingu mozna byto znalez¢ juz
na opakowaniach do papierosow, etykiet
do alkoholi, a takze
kosmetykow.
Rosngca popu-
larnosc technologii
hot-stampingu mia-
ta wptyw na dyna-
miczny rozwoj ma-
szyn i narzedzi do aplikacji folii na gorgco.
Obecnie jest to bardzo nowoczesna gatgz
przemystu poligraficznego, ktora nadal sie
rozwija. Podsumowujgc, mozna powiedziec,
ze sama technologia hot-stampingu niemal
od poczatku jej powstania nie zmienita sie -
do jej stosowania wcigz potrzebujemy: folii

do ztocen, matrycy oraz docisku i tempera-
tury, czyli maszyny.

Jest Pan specjalista w dziedzinie techno-
logii ztocenia na goraco, dfugi czas byt Pan
Menagerem Rynku Graphics - Cosmetics
i Dyrektorem Sprzedazy w firmie PC Print,
a od Kilku lat firma tapinski zajmuje sie pro-
fesjonalnym doradztwem i szkoleniami w za-
kresie technologii hot-stampingu. Prosze nam
przyblizyc profil Pana obecnej dziatalnosci.

Prowadze niezalezng firme handlowo-
-doradczo-szkoleniowa, ktora zajmuje sie
wszystkimi zagadnieniami zwigzanymi
z uszlachetnianiem podtozy w technolo-
gii ztocenia na gorgco. Zgodnie z naszym
hastem reklamowym - ,Hot-stamping bez
tajemnic” - odkrywamy klientom tajniki tej
technologii. Oferte kierujemy do wszyst-
kich, ktorzy majg do czynienia z hot-stam-
pingiem lub dopiero zaczynajg poznawac
ten sposob uszlachetniania. Adresatami
oferty sg wiec zarowno duze, globalne dru-
karnie jak i mate, rodzinne firmy, a takze:
projektanci opakowan, technolodzy, nad-
zor produkcyjny, handlowcy, operatorzy
maszyn oraz pracownicy kontroli jakosci.

Zalezy nam na tym, by kazdemu, kto zwréci
Sie do nas z trudnym projektem przeznaczo-
nym do technologii hot-stampingu, udzieli¢
profesjonalnego wsparcia. By jak najlepiej wy-
Wwigzywac sie z tego zadania, wspotpracujermy
7 wiekszoscig znanych na rynku dostawcow
folii do ztocen - dzieki temu dobieramy najlep-



$z3 Wg nas propozycje do danego projektu,
nie ograniczajgc sie do oferty tylko jednego
producenta folii.

Z myslg o profesjonalnych rozwigzaniach
oferujemy rowniez maszyny cylindrycz-
ne do ztocenia na gorgco nowej generadji.
JestesSmy wytgcznym
przedstawicielem nie-
mieckiej firmy SPM
STEUER - Swiatowe-
go lidera w produk-
Cji tego typu maszyn.
Reprezentujemy tez amerykanska firme
KLUGE - znanego i cenionego producenta
m.n. maszyn typu tygiel z automatycznym
podawaniem arkuszy.

Na naszg oferte sktadajg sie takze:

« szkolenia teoretyczne i praktyczne

w AKADEMII HOT-STAMPINGU
« profesjonalne matryce mosiezne

i patryce dla szczegdlnie wymagajgcych

klientow (narzedzia wykonane

w technologiach: grawerowania

cyfrowego CNC i laserowego)

« serwis i doradztwo przy uruchamianiu
nowych projektow

 ustuga hotSprint

 ustuga przegladu procesu hot-stampingu

« materiaty pomocnicze (tj. Pertinax, ptyty
epoksydowe, Gummituch i wiele innych)

 program komputerowy do oszczedzania folii

« szkolenia sprzedazowe z obstugi klienta
7z uwzglednieniem specyfiki branzy
poligraficznej.

Interesujacym rozwigzaniem dla drukarn
specjalizujgcych sie w hot-stampingu jest
metoda hotSprint. Prosze narm opowiedziec
na czym polega? A takze kto i dlaczego po-
winien rozwazyc jej wdrozenie?

Rzeczywiscie, ustuga hotSprint cieszy sie
rosngcym zainteresowaniem klientow, po-
niewaz dzieki niej moga znacznie zwiekszy¢
wydajnosc i optacalnosc swojej produkdji.
hotSprint jest szczegdlnie pomocna tym dru-
karniom, ktore nie majg juz wolnych mocy
produkcyjnych i zastanawiajg sie nad zaku-
pem kolejnej maszyny oraz tym, ktore przez
zbyt niskg wydajnosc produkcji przegrywaja
z konkurencja. Mowigc ogolnie, hotSprint po-
lega na tym, ze analizujemy parametry tech-
nologiczne, stan techniczny maszyny, spo-
sob wykonania przyrzadu (tzw. make-ready)
i na tej podstawie proponujemy rozwigza-
nia, ktore klient moze zastosowac do biezg-

SEutureprint

W dotychczasowych wdrozeniach
hotSprint mozemy sie pochwali¢

uzyskaniem wzrostu wydajnosci
produkcjiod 15 do 70%.

cej ale i kazdej innej produkcji w hot-stampin-
gu - w ten sposob podnosi swojg wydajnosc
w odniesieniu do wiekszosci, lub nawet we
wszystkich realizowanych projektach (co waz-
ne: przy zachowaniu tej samej folii, tych sa-
mych narzedzi, materiatow pomocniczych,
itd.). W dotychczaso-
wych wdrozeniach
hotSprint mozemy
sie pochwali¢ uzyska-
niem wzrostu wydaj-
nosci produkgji od 15
do 70%. Juz 15% wzrost to blisko 2 miesigce
produkcji - hotSprint uwalnia wiec ogrom-
ne moce produkcyjne. Dlatego zachecamy
wszystkich wiascicieli drukarr do skorzysta-
nia z naszej oferty. Jezeli zdarzy sie, ze ustuga
hotSprint nie zwiekszy wydajnosci produkdji
o minimum 5%, nie pobierzemy za nig zad-
nego wynagrodzenia.

Obecnie na rynku jest wielu producentow
maszyn do ztocenia metoda hot-starmpingu.
Jakie kryteria powinny zostac wziete pod
uwage przy planowaniu takiej inwestycji?

To bardzo dobre i jednoczesnie trudne py-
tanie. Ostatnio miatem okazje odwiedzi¢ kil-
ka duzych, dobrze zorganizowanych drukar-
ni w Zachodniej Europie. Rozmawiatem z ich
wiascicielami miedzy innymi wiasnie na temat
doboru maszyn. Opierajgc sie na tym, co od
nich ustyszatem oraz na moim doswiadczeniu,
odpowiem, ze przed zakupem maszyny do
Ztocen trzeba rozwazy¢ nastepujace kwestie:
« Oczywiscie, budzet, ktorym dysponujemy
» Format maszyny: ztociarka powinna

pracowac w takim samym formacie, jak

maszyna drukujgca.

« Wydajnosc: nalezy wzigc pod uwage, ze
firma bedzie sie rozwijata. Jakich mocy
produkcyjnych bedziemy potrzebowac
za 5,10 lat?

« Podtoze (rodzaj i grubose): papier
etykietowy, tektura, tworzywa sztuczne,
powierzchnie laminowane, materiaty
pokryciowe stosowane przy produkdji
oktadek do ksigzek, inne?

- Motyw: w jakiego rodzaju projektach
zamierzamy sie specjalizowac (duze
aple, drobne elementy, przettaczanie,..)?

» Marka: doswiadczenie, dostepnosc serwisu
i opinia producenta maszyny na rynku
Analiza powyzszych zagadnien pozwoli

nam na podjecie decyzji o rodzaju maszyny

lub... maszyn. Jesli bowierm mamy ambicje re-
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alizowania wiekszosci motywow uszlachetnia-
nych folig na gorgco, zakup bardziej zréznico-
wanego parku maszynowego pomoze nam
w realizadji tych prac, a przez to w spetnieniu
oczekiwan klientow. Najwieksze drukarnie
z duzymi tradycjami juz dawno to zauwazyty
i obok wysokowydajnych maszyn ,ptaskich”
posiadajg rowniez maszyny cylindryczne lub
rotacyjne oraz tygle. Wszystko to ma swo-
je techniczne i ekonomiczne uzasadnienie.
Kazdy projekt wymaga optymalnej maszyny,
to znaczy takiej, ktora najlepiej poradzi sobie
z danym motywem (np. gtebokie przettocze-
nia najlepiej realizowac na maszynach pracujg-
cych w ukfadzie ,géra-dot’ a ztocenie apli, czy
drobnych elementow, na maszynie cylindrycz-
nej), a jej wielkose i wydajnose bedg adekwat-
ne do rozmiaru arkusza i planowanej wielkosci
partii produkcyjnej. Na tym polega optymaliza-
Cja procesu i stad ptyng korzysci dla firm.

Jakie sg najczestsze problemy zwigzane
ze stosowaniem technologii hot-stampin-
gu? jak mozna ich uniknac?

Klienci zgtaszajg sie do nas z wieloma
problemami. Dobrze, jesli dzieje sie to przed
rozpoczeciem produkcji (dzieki czemu
mozna oszacowac ryzyko i unikngc niepo-
trzebnych strat juz przy realizacji projektu),
gorzej, gdy kontakt z nami ma miejsce ,po
fakcie”, czyli gdy jest postdj produkcji, bo
okazuje sie, ze projektu nie mozna zrealizo-
wac, przez co drukarnia ponosi straty finan-
sowe i wizerunkowe. Do najczesciej spoty-
kanych przez nas problemow zaliczytbym:
« /tocenie apli z przeznaczeniem pod

zadruk, szczegolnie przy pracach

wielouzytkowych w formacie B,

« Aplikacje foli na tzw. trudnych podtozach, tj.
lakier UV, laminaty, oktadziny introligatorskie

» Wielopoziomowe ztocenie
Z rGwnoczesnym przettaczeniem,

» Nieprawidtowy dobor folii do projektu,

« Niewtasciwy dobor parametrow
technologicznych

« Niska jakos¢ stosowanych narzedzi

» Brak umiejetnosci prawidtowego
wykonania przyrzadu (tzw. make-ready)

» Niedostateczny stan techniczny maszyny.

Jak mozna ich unikngc¢? Po odpowiedz
zapraszam do bezposredniego kontaktu
z nami i do naszej Akademii hot-stampingu.
Serdecznie dziekuje za rozmowel

Rozmawiata Marcelina Jedrzejewska



